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Feuchtigkeit in Gasen

Beschreibung

Das Elektrolyseprinzip fir die Messung der
Spurenfeuchte in Gas wurde 1959 erfolgreich getestet
und von Keide auf die Messung der Spurenfeuchtigkeit
angewendet. Diese Methode bietet eine kontinuierliche
industrielle Messldsung fir die Spurenfeuchtigkeit in

nicht alkalischen Gasen, mit der die Messung in

verschiedenen industriellen Prozessen kontinuierlich,

online und in Echtzeit GUberwacht werden kann.

Arbeitsprinzip

Die Sensoren sind mit parallelen Platinschichten oder
gewickelten parallelen Platindrahten beschichtet, die
Platindrahte sind mit einem hydratisierten
Phosphorpentoxidfiim beschichtet. Wenn das Gas durch
die Elektrolysezelle stromt, wird das gesamte Wasser
absorbiert und erzeugt Phosphorsaure. Gleichzeitig bewirkt
die Gleichspannung zwischen den Platindrahten, dass die
Phosphorsaure eine elektrolytische Reaktion erzeugt, um
Sauerstoff, Wasserstoff und Phosphorpentoxid zu
zersetzen. Wenn Absorption und Elektrolyse ein
Gleichgewicht erreichen, wird das in die Elektrolysezelle
eintretende Wasser vollstandig vom Phosphorpentoxidfilm
absorbiert und dann vollstédndig elektrolysiert. Nach dem

Faradayschen Elekirolysegesetz und dem Gasgesetz kann
der absolute Feuchtigkeitswert in einer Gasprobe direkt
anhand des Elektrolysestroms gemessen werden.

Anwendung

® Chemikalien (besonders fur Technologien mit

aggressiven Gasen, PVC / Chlor-Alkali / Fluor /
Polysilicium / Silikon)

Ol und Gas

Energie/Kraftwerk

Luftzerlegungsanlagen

Mikroelektronik (OLED / Kondensator / HID)
Lithiumbatterie

Hochschule und Forschung

Handschuhboxen
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Sensoreigenschaften

Zirkonoxid-Keramik- oder Glasmaterial ist optional.
Die bewegliche Konstruktion der Elektrolysezelle ist

leicht zu zerlegen und zu warten.

Installation

A Atzendes Gas: PVDF-Elektrolysezelle, nicht korrosives
Gas: PVDF- oder SS-Elektrolysezelle aus rostfreiem Stahl
A Der Probengasdruck kann 3 Bar (PVDF) / 10 Bar (SS)
erreichen.

A Stabile Durchflussmenge des Probengases 20 NI / h
oder 100 NI/ h

A Dreiwegeventil- und Vierwegeventilbetrieb, praktisch fir
die Wartung und Uberlackierung des Sensors

A Leichter Uberdruckschutz der Druckluft in der
Probenahmeeinheit

A Filter kann fur unreine Gase verwendet werden

A Elektrischer Heizungsregler kann zur Verdampfung von
flissigem Chlor verwendet werden

A Fir das Vakuum-Probengas kann eine Vakuumpumpe
verwendet werden

A Es wird empfohlen, den Probengasauslass in die

Abgasbehandlungsanlage abzulassen

Anwendung

A Spurfeuchtemessung in Chlor am Einlass des
Chlorkompressors zum Schutz.

A Feuchtigkeitsmessung in Chlor am Auslass und am
letzten Auslass des Chlorkompressors zum Schutz
verfolgen.

A Uberwachung der Leckage des Vorkiihlers zum Schutz

des Chlorkompressors.

A Uberwachung der Genauigkeit des Taupunktanalysators

am Ausgang des Gefrierschranks.
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Parameter
Sensormaterial
Durchflusszellenmaterial

Anzeige
Sprache

Reichweite

Anzeigebereich
Genauigkeit

Empfindlichkeit
Reaktionszeit

T90-Zeit bei Feuchteaufbau
T90-Zeit bei Feuchteabbau
Diagnosefunktion

Ereignisspeicher
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Glas / Keramik, Platin

PVDF oder Edelstahl

4.3" oder 7" touch screen Farbdisplay

Mehrsprachig (Englisch,Deutsch,Chinesisch,Franzésisch,ltalienisch,Russisch oder
Kundenspezifisch)

0~2,000ppm(Max.6,000ppm) or 500ppm oder 0~20,000ppb

0~6,000ppm oder 60,000ppb

0,4 ppm oder 5% des Messwerts (0 bis 2.000 ppm) oder 0,4 ppm oder 2% des Messwerts
(0 bis 500 ppm) oder 10% des Messwerts (0 bis 20.000 ppm)
0.1ppm(ppm-Bereich) oder 1ppb(ppb-Bereich)

<1s

<5s

<15 min

Durchflussiiberwachung, “Heartbeat” Selbstiiberwachung von Analysator

Interner Speicher von bis zu 6.000 Alarmierungen

Analogausgang (galvanisch getrennt) 4~20 mA, max. Birde 500Q

Alarmausgang (galvanisch getrennt)

Kontrollfunktionen

Kalibrierung
Kommunikation

Spannungsversorgung
Elektrischer Schutzgrad
Betriebstemperatur
Lager- und Transporttemperatur
Gas Flow

max. Druck Sensorgas
Probengastemperatur
Verbindungsmethode
Prozessanbindung
Leckagestufe
Elektrische Anschliisse
Messkabel

Explosionsschutz
Wandgerit (1~2 Kanal)

Laborgerit (1~2 Kanal)
Tragegerit (1~2 Kanal)
19" Rack (1~6 Kanal)
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Relais (2A, 230V AC frei programmierbar), Systemalarm

Optional: Timer, PID-Regler, PWM-Regler

Mehrpunktkalibrierung (bis zu 9 Stiitzpunkte) durch fachkundiges Personal
RS485 MODBUS RTU, HART, Foundation Fieldbus FF, PROFIBUS PA, PROFIBUS DP,
MODBUS TCP/IP, usw

80~264V AC,1A or 19~28V DC,3A

EMI / RFI CEI-EN55011 — 05/99

-15~60°C

-25 ~70°C

20NI/h oder 100NI/h

3Bar (PVDF) / 10Bar (Edelstahl)

5~65°C

1/4NPT-Gewinde oder KF40-Vakuumflanschverbindung

6mm Rohr

< 5x10-8 mbar x |/ s-1

5Pin

3 ~150m

Eigensicherheit Ex ia optional,

4.3" color touchscreen ABS,Grau RAL7045 213*185*84mm IP65
320*x430x208mm  IP65, Exd IICT4
Aluminum(schwarz) 323x237x172 mm  IP40
KS-Koffer (gelb) 420x325x180 mm  IP67
Aluminum (eloxiert) 483x133x238 mm  |P40

4.3" color touchscreen Aluminum,Grau
7" touch screen
7" touch screen

7" touch screen

www.mzd-analytik.com
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Bestellcode
SMART- MT X X X X X Feuchtigkeitsanalysator
MT—Gasfeuchtigkeitsanalyse
50—4.3" Industrie touch screen,480*272; 4~20mA Ausgang; Alarmrelais
70—7" kapazitiver Industrie touch screen,1060*600; 4~20mA Ausgang; Alarmrelais
W—Wandgerat
W(Ex)—Wandmontage mit Ex d Il CT4-Gehause
R—19" Rack
T—Labortragegerat (mit Akku)
A—Tragegerat (mit Akku)
1—1 Kanalgerat (Standard)
2—2 Kanalgerat
20—2Kanalgerat, Feuchtigkeits- und Sauerstoffmessung (0 ~ 1000 ppm)
D—19 ~ 28V DC Betriebspannung
A—80 ~ 264V AC Betriebsspannung
0—RS485, MODBUS RTU
1—HART
2—Profibus-PA
3—Profibus-DP
4—Foundation FieldBus
X—kundenspezifisch
FI—Namur-Eingang des Durchflussmessers
C1—PID Regler (AO3)
C2—Timer (DO2)
C3—PWM Regler(DO2)

ATM X X X M12 X Messzelle
BP—PVDF Material
BS—SS304 Edelstahl
G—~Glaselektrode
K—Keramikelektrode
CerMet—Keramikelektrode, korrosionsbestandig gegen Fluorwasserstoff
20—Flow 20NlI/h
100—Flow 100NI/h
M12—Elektrische Schnittstelle M12

Ex—Eigensicherheit Ex ia
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Beschreibung

Der Spurenfeuchtigkeits-Transmitter ist kostengtinstig und eignet
sich zur stabilen und kontinuierlichen Messung der
Spurenfeuchtigkeit der meisten Gase.

Anwendung

Mikroelektronik (OLED / Kondensator / HID)
Lithium Batterie

Universitat und Forschung
Handschuhboxen

Metallwarmebehandlung / SchweilRen

Chemikalien / Pharmazeutika

Luftzerlegungsanlage

Parameter

Sensormaterial
Genauigkeit

Empfindlichkeit

Niedrigste Nachweisgrenze
Reaktionszeit

T90-Zeit bei Feuchteaufbau
T90-Zeit bei Feuchteabbau
Reichweite
Spannungsversorgung
Analogausgang
Elektrische Anschliisse
Anzeige

LED-Licht

max. Druck Sensorgas
Betriebstemperatur
Verbindungsmethode
Gehdusematerial

GroRe

Gewicht

Explosionsgeschiitzt

Keramiksaule mit Platinschicht oder Glassaule mit Platindrahten

0,4 ppm oder 2% des Messwerts (0 bis 500 ppm) oder 10% des
Messwerts (0 bis 20.000 ppm)

0.1ppm(ppm range) oder 1ppb(ppb range)
0.05ppm

<1s

<5s

<15 min

0~5,00ppm oder 0~20,000ppb
19~28V DC

4~20mA

4Pin

1.8" industrial color LCD, 160*128Pixel
Status-LED licht

3Bar

5~60C

KF40 Flansch

Edelstahl

D75 x 140 mm, Einstecktiefe 60 mm
0.7kg

Sensor Eigensicherheit Ex ia optional, Exd [ICT4 Controller optional
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Order code

SMART- MT 20 X X Feuchtigkeit Transmitter
MT—Feuchtigkeit Transmitter(19 ~ 28V DC)
20—Transmitter
KF40—KF40 Flansch
X—Angepasst
G—CGlaselektrode
K—Keramikelektrode

CerMet—Keramikelektrode, korrosionsbestandig gegen Fluorwasserstoff

Hinweis:
MZD behilt sich das Recht vor, technische Anderungen vorzunechmen oder den Inhalt dieses Dokuments ohne vorherige Ankiindigung zu #ndern. Bei
Bestellungen haben die vereinbarten Angaben Vorrang.

MZD iibernimmt keine Verantwortung fiir mogliche Fehler oder mogliche Informationsméngel in diesem Dokument.

MZD Analytik GmbH

Enderstralle 94
01277 Dresden, Germany

The people for Process Anolyﬁcs TeI: +49-(0)351 -850-71 0-1 0
Email: info@mzdd.de
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